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⑧低空気量LPH-101-124LVG/-144LVG。Ｓ/-164LVG。Ｓ

…自動車補修用

①低l干侭窄気量化により、汎用スブレーガンと変わらない調節でご使用でき、
ＬＰＨ･101ＬＶＧ．Ｓ】

タッチアッブ､ぼかし塗装時のオーノＦミストが少なく､作業性が向上します。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

Ｐ 、重力式LPH-50-O42G/-ＯＳ２Ｇ/－１０２Ｇ

…自動車補修用

①低圧低空気量で少量噴出とし、タッチアップやぼかし塗装に最適です。

オーバーミストが極めて少なく作業'性の改善に役立ちます。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

●圧送式LPH-101-1巳巳Ｐ

…金属・木工・樹脂の工業塗装用

①高塗着効率・低飛散のため、塗料の使用量を従来機より２０～30％（当

社比）節約できます。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

Ｌ③ブーｽの汚れが減少するのでﾒﾝﾃﾅﾝｽｻｲｸﾙが延長できます。

⑳圧送式ＬＰＨ－２ＯＯ－１ａ２Ｐ

…大物部品・車両などの大物塗装用

①塗着効率が高く、塗料の使用壁を従来機より２０～30％（当社比）節約

でき、塗装コストの低減が図れます。

②作業者の健康保全に寄与します。

☆圧送式･摩耗Ｉ性のある塗料用スプレーガン(LPH･200にｵｼｮﾝ）

…自動車メーカー・弱電などのライン塗装用

塗料の噴出量および使用頻度が多く、摩耗性の高い塗料を使用する場

合には摩耗性の少ない材質の部品藤をご用意しております。

謹謹品はノズル・ニードルセットとなります。
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自動車補修用

(タッチアップ・ボカシ塗装）
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③吹付距離:LPH-50.042Ｇは100ｍｍ､-062Ｇ．102Ｇは150ｍｍ､LPH,１０１．２００は200ｍｍ。
③塗料粘度２０秒/NK-2｡※印は１２秒/NK-2、塗料ニップルLPH･５０．１０１はＧ１/4､LPH-200はＧ３/8､空気ニップルＧ１/４です。

２２～３－７

LＰＨ－１００－１６４ＬＶＧ

0円望０１－２

O同国８

1店

eＮ８ １０℃ 湯FgYO
自動車塗装､金屈塗装、

プラスチック塗装用
０－１８ 国919 画EIS

１K０ １５０ 堪跨、 『
４

Ｆ
Ｌ

図S膳ＱＯ５
ｐ０Ｄ沖！Ｒ０，§』1.陽｜ｐＨ､１０，．１ク４ＬＶＧ

０－１ ｐＯｎ
1-5～陽卿らククＯ質刷 ●１３００噂！１－４ＩＰＨ－１００－１４４ＬＶＧ

重力
国璽６1００ ●１６

１ＢＣ

０．１膳 ０－０７ 湯屋【０
Ｆ可

1.8 1階【、 ２１Ｃ 自動車補修用LＶ４

Ｆ両

１２ ５１９ １７Ｃ

吸上 1.4 画UIe

ＬＰＨ－１００－１６４ＬＶＳ

０－~’ iOx0時 810ＩＰＨ－１００－１４４ＬＶＳ

Ｆ可

9階 1陰1０１．６

|函蓋
大物部品・車両などの

大物､ライン塗装用

ＬＰＨ－ｇＯ－１２１

ＬＰＨ･ｇＯ－１２２

『
■

Ｆ
Ｌ副O1U 51ｍロ EIU1０ Ｅ彪



１９

可「

1階1５

1４５

1５０

７

γ 、

W-101-151S

吸上式
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コンテナ取付例

腿 み

高微粒化／粒子の分散を求め､何度も塗り亜

ねる作業に適しています｡近距離でもワイドパ
タンで霧の分散と塗脱の均一性を計りました。

スプレーパターンの中央部が端部側に比べ

厚めになるように仕上げてあり､従来からの

スプレーパターンを継承しています、
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①スブレーガン操作性の向上

グリップ形状を変更し､フィット感を向上しました。

本体重量を軽減し、（Ｗ-100対比約△１０％）

さらに重量バランスの位置を変更しました。

②霧化性能の向上

空気の流れを安定させたことで、パタン形状が

安定し、塗りムラを軽減させ空気キャップ角形状

変更により塗料付着も併せて軽減しました。

*Ｗ-101タイプ1.3ｍｍスブレーガンには

3種類の空気キヤップセットをご用意しています。
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圧送式

溺謹
望腿

』Ｌ

塗脱の厚みが全体に均一で薄脱になる

ように仕上げてあります。
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W-100-082P｜圧送’０．８ １５Ｃ 1９０●
自動車塗装､木工･家具塗装、

金屈塗装､プラスチック塗装用

木工･家具塗装、
金属塗装､中粘度用
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●全機種､吹付距離は200ｍｍ。。塗料粘度20秒／ＮＫ－２､※印は１２秒／ＮＫ－２ｏ②全機種､塗料ニップルＧ１/4､空気ニップルＧ１/4です宙
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木工･家具塗装、

金属塗装用
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、全機種､吹付距離は250ｍｍ。③塗料粘度20秒／ＮＫ－２ｏ③全機種､塗料ニップルＧ３/8､空気ニッブルＧ１/4です。

注）自動車メーカー･弱耐のライン(圧送式)で塗料の砿出量および使用頻度が多く摩耗性の高い塗料を使用する場合には､摩耗性の少ない材質の部品(ノズル･ニードルセット)をご用意しておりますと

カップ取付硯

５１０

W2Ⅲ

重力

Ｌ_」 Ｌ型

①吹付空気圧力の低減と騒音改善

吹付空気(ガン手元)圧力を0.05ＭＰａ下げた

ことにより低飛散のほか､吹付作業時のエアー

騒音値が約5ｄＢ(Ａ)低くなりました。

②微粒化を向上

ライン塗装向のW-200-122Pは､高微粒化で

塗り易いパタンです。-182Ｓは新たな機種とし

て、自動車補修･木工など､いろいろな用途に

使えます。
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大物､ライン塗装用
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