
注）レタンＰＧ８０に適用。

微調色時の必需品

レタンＰＧマルチ
ＦＣベース
ＲＥＴＡＮ ＰＧ MULTI ＦＣ　

381-361

381-365

381-366

381-400

381-531

381-554

381-582

381-584

381-618

381-620

381-626

381-661

レタンＰＧ
マルチ 0.3Ｌ

コード 製　品　名 容 量

３６１ オキサイドエローＦＣベース

３６５ ファーストブルーＦＣベース

３６６ ファーストグリーンＦＣベース

４００ ディープブラックＦＣベース

５３１ ホワイトＦＣベース

５５４ エクセルブラウンＦＣベース

５８２ チンチングブラックＦＣベース

５８４ インディアンレッドＦＣベース

６１８ ディープグリーンＦＣベース

６２０ ストロングレッドＦＣベース

６２６ レディッシュバイオレットＦＣベース

６６１ サイレントブルーＦＣベース

ホワイト・クリヤーの使い分け
レタンＰＧ８０

●仕上がり性と乾燥性の関係

遅い← 乾　燥　性 →速い

良
↑

↓
悪

レタンPGエコマルチホワイト（○－）

仕
上
が
り

（ ）内は磨き作業性評価を表す

レタンPG80SUホワイト＋ハイレベル硬化剤（○－）

レタンPG80ホワイト＋ハイレベル硬化剤（○）
レタンPG80SUホワイト（○）

レタンPG80ホワイト（○）

用　　途コード シンナー
希 釈 率 注　　意特長・摘要

●ホワイトの
　標準仕上げ用

●磨き作業性
が良い。

　作業幅が広
い。

388-531
ホワイト 50～70％

●ホワイトの
　トマリUP品

●トマリが良
い。

　ツヤ、肉持
ちが良い。

●シマリが良
い。

　塗り肌が良
い。

●クリヤーの
　標準品
●ソリッドカラー
のニゴリ用

　クリヤー

●クリヤー塗
装時の戻り
ムラがおき
にくい。

●ブース内塗
装が原則。

●乾燥
　40分/60℃

●ブース内塗
装が原則。

●乾燥
　40分/60℃

388-141
リッチホワイト 40～60％

●ホワイトの高級
仕上げ用

●トマリが良
い。

　ツヤ、肉持
ちが良い。

　塗り肌が良
い。

388-535
SUホワイト 50～70％

●ホワイトの最高
級仕上げ用

●ツヤ、肉持
ちが良い。

　新車と同レ
ベルの塗り
肌が得られ
る。

●磨き作業性
が良い。

　原色との相
溶性が良い。

●メタリックカラー
専用のクリヤー

　（ニゴリ使用不可）

●メタリックカラー
の高級仕上げ用
クリヤー

　（ニゴリ使用不可）

●メタリックカラー
の最高級仕上げ
用クリヤー

　（ニゴリ使用不可）

●ツヤ、肉持
ちが良い。

　新車と同レ
ベルの塗り
肌が得られ
る。

388-533
ホワイト匠

388-028
クリヤー技

388-026
026 クリヤー

388-027
027 クリヤーS

388-046
クオーツクリヤーZ

388-047
クオーツクリヤーZ（S）

388-029
SUクリヤー

388-030
SUクリヤーS

30～40％

35～40％

0～10％

5～20％

●通常25℃以下

●通常25℃以上

●通常25℃以下

●通常25℃以上

●通常25℃以下

●通常25℃以上

0～10％

24 25

上塗塗料 上塗塗料


