
:超小形
:小形
:大形
:小形センターカップ式
:大形センターカップ式

④スブレーガン機種選定は？

低圧タイプと汎用タイプの選定

②地球環境保全から､高塗着効率･低飛散のスブレーガンが世界の主流になり

つつありますもLPH低圧スブレーガンは､空気キャップ内圧0.O7MPalO､7kgf/ｃｍ２１

以下で高微粒化が可能なスブレーガンです｡低圧スブレーガンは､ＶＯＣの大気

への排出を削減するばかりでなく塗装作業の環境改善にも貢献します。

③汎用スブレーガンは､従来よりお使い頂いているタイプのスブレーガンです。

（ ）関連機器について､もう一度ご確認いただき､よりよい塗装を行ってください。

●空気量は充分ですか

コンブレツサは、0.75ｋＷ(1ＰＳ)当り約1002／ｍｉｎの空気量が得られますＥ

お選びになったスブレーガンの空気便用量より､２～3割大きめのコンブレッサ

をご用意ください。※詳細は｢ｺﾝﾌ゙ ﾚｯｻ｣ｶﾀﾛグをご参照ください。

●空気清浄器･減圧弁をお使いですか

水分・油分は塗装の大敵です｡またスブレーガンは取扱説明書に表示されて

いる所定の圧力で使用して､はじめて充分な性能を発揮します。空気清浄器

と減圧弁またはエアートランスホーマを必らず作業者の近くに取付け､水･油分

のないきれいな空気を所定の圧力に調整した上でお使いください。

※鮮細は｢クリーンエアー機器｣カタログをご参照ください。

(ご注意）

●本カタログのカタログ値は､当社テスト用塗料での数値です。

使用塗料･使用条件により異なります。

◎最適○適

超小形
50シリーズ
超小形小形大形小形ｾﾝﾀｰｶｯブ大形ｾﾝﾀｰｶｯプシリーズ

５０シリーズ100シリーズ200シリーズ300シリーズ400シリーズ

|恒産ﾇプＦカンLPH､５０LPH-101LPH･200ＬＰH･300ＬＰH･400
1汎用ｽプﾚｰカン’Ｗ-101Ｗ-200Ｗ･300Ｗ-400

小形
100シリーズ

大形
200シリーズ

[形式の見方］（例） ＬＰＨ－１０１‐１４４ＬＶＧ

ＴＴｎＥ雨;貢[蝋型竺,‘_』,､＝ｒ１．

寺

徽粒化織刷[劉
奇数):汎用微粒化

偶数)：語微粒化

ノズル口径(例)14:①1.4ｍｍ

ぐ

柵謬懐

Ｗ-61,Ｗ-71,Ｗ､77以外のスブレーガンにもメンテナンス用､スパナをオプションでご用窓しております。
LPH･200,Ｗ･200の圧送式で､塗料の噸出量および使用頻庇が多く庶粍性の商い塗料使用のライン披装では､脈粍性の少ない材質の部品(ノズル･ニードルセット)をオプションでご用激しております｡
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低圧ガンの特長
高塗着効率°低飛散

ｒ

ｌ

低圧スプレーガンは、スプレーガンから噴出される空気流の速度が、汎用のスプレーガンに比べ遅く

なっています。「空気流の速度が遅い」ということは、空気の流れ方向に対して力が弱いということで

あり、言い換えるとはね返りが少なく、また、吹付空気圧力が低圧であるため、はね返る空気の勢いに

負けず、塗料粒子が被塗装物に届きやすくなるということです。

汎用スプレーガン低圧スプレーガン

汎用スプレーガン

吹付空気圧力:0.3MPaキャップ内圧力:023ＭＰＢ

低圧スプレーガンは従来のHighVolumeLowPressure：低圧大空気量に加え当社独自の

新霧化機構(特許取得)によりLowVoIumeLowPressure：低圧低空気量化を実現しました。

塗料の使用量は、２０～Ｂ０％節約できます。
（当社比）
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作業環境改善

（

ボ

、

従来スプレ･--ガンの塗料使用量』

低圧スプレーガンの塗料使用量

LPH-101LV形低圧低空気量スブレーガン
吹付空気圧力:0.1MPaキャップ内圧力:0.05ＭＰａ

ｎ
Ｃ
．

1１１１１
、
４

~１
水性塗料の普及も進んでいますが、まだ有機溶剤を使う塗料が主体で、塗装作業の改善について

考えますと､塗料ミスト飛散によるスプレーブースや作業者の衣服の汚れなどがあります｡低圧スプレー

ガンは、塗料の飛散を少なくすることによりスプレーブースのメンテナンス期間を延ばすと共に、

作業者の汚れを最小限におさえることができますから作業環境の改善が図れます。
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低圧スプレーガン

ロoＣ

小形低圧

啓剖０ 目１

０－０７ ６１８{０

スブレーガン

ＬＰＨ･２００．１２２Ｐ

ＦＲ共式

恥 カップ取付例

⑧低空気量LPH-101-124LVG/-144LVG。Ｓ/-164LVG。Ｓ

…自動車補修用

①低l干侭窄気量化により、汎用スブレーガンと変わらない調節でご使用でき、
ＬＰＨ･101ＬＶＧ．Ｓ】

タッチアッブ､ぼかし塗装時のオーノＦミストが少なく､作業性が向上します。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

Ｐ 、重力式LPH-50-O42G/-ＯＳ２Ｇ/－１０２Ｇ

…自動車補修用

①低圧低空気量で少量噴出とし、タッチアップやぼかし塗装に最適です。

オーバーミストが極めて少なく作業'性の改善に役立ちます。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

●圧送式LPH-101-1巳巳Ｐ

…金属・木工・樹脂の工業塗装用

①高塗着効率・低飛散のため、塗料の使用量を従来機より２０～30％（当

社比）節約できます。

②塗料ミストの飛散や跳ね返りが少ないので、塗装作業者の健康保全に

寄与します。

Ｌ③ブーｽの汚れが減少するのでﾒﾝﾃﾅﾝｽｻｲｸﾙが延長できます。

⑳圧送式ＬＰＨ－２ＯＯ－１ａ２Ｐ

…大物部品・車両などの大物塗装用

①塗着効率が高く、塗料の使用壁を従来機より２０～30％（当社比）節約

でき、塗装コストの低減が図れます。

②作業者の健康保全に寄与します。

☆圧送式･摩耗Ｉ性のある塗料用スプレーガン(LPH･200にｵｼｮﾝ）

…自動車メーカー・弱電などのライン塗装用

塗料の噴出量および使用頻度が多く、摩耗性の高い塗料を使用する場

合には摩耗性の少ない材質の部品藤をご用意しております。

謹謹品はノズル・ニードルセットとなります。
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自動車補修用

(タッチアップ・ボカシ塗装）
６０４：２５津Ｏ－Ｏｇ 割３0面宮 富彪 ０２～０．Ⅷ８ 淫到９重力 (0Ｘｅ臆
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Ｌ 金屈､木工､樹脂毒装琵E寝 ２２～３．７ＬＰＨ－１００－１にJZJ呂 1２ ０－３４ nxQD2 辱琵IC 弓侮、 ｚＵＸＯ

旧諾監

③吹付距離:LPH-50.042Ｇは100ｍｍ､-062Ｇ．102Ｇは150ｍｍ､LPH,１０１．２００は200ｍｍ。
③塗料粘度２０秒/NK-2｡※印は１２秒/NK-2、塗料ニップルLPH･５０．１０１はＧ１/4､LPH-200はＧ３/8､空気ニップルＧ１/４です。
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W-101-151S

吸上式
ＰＣＬ－７Ｂ－２

コンテナ取付例

腿 み

高微粒化／粒子の分散を求め､何度も塗り亜

ねる作業に適しています｡近距離でもワイドパ
タンで霧の分散と塗脱の均一性を計りました。

スプレーパターンの中央部が端部側に比べ

厚めになるように仕上げてあり､従来からの

スプレーパターンを継承しています、

へ
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、
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」

■

①スブレーガン操作性の向上

グリップ形状を変更し､フィット感を向上しました。

本体重量を軽減し、（Ｗ-100対比約△１０％）

さらに重量バランスの位置を変更しました。

②霧化性能の向上

空気の流れを安定させたことで、パタン形状が

安定し、塗りムラを軽減させ空気キャップ角形状

変更により塗料付着も併せて軽減しました。

*Ｗ-101タイプ1.3ｍｍスブレーガンには

3種類の空気キヤップセットをご用意しています。

Ｗ－１０１－１３４ＳﾉＧ

"、
重力式

ＰＣ－４Ｓ
カップ取付例

腿 ノ■ 、
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』

圧送式

溺謹
望腿

』Ｌ

塗脱の厚みが全体に均一で薄脱になる

ように仕上げてあります。
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W-100-082P｜圧送’０．８ １５Ｃ 1９０●
自動車塗装､木工･家具塗装、

金屈塗装､プラスチック塗装用

木工･家具塗装、
金属塗装､中粘度用

Ｏ脚塾９ 27Ｃ

圧送Ｗ－１００－１０２Ｆ 1-Ｃ gJ2IO
「
“

Ｆ
Ｌ

2，０ コョＰ 1-5

圧送Ｗ－１００－１３２Ｆ 1mｇ 目１１０ Ｆ
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卿2【０ ー、
床疾Ｗ－１００－１５２Ｆ 図sYO 2４０1.5
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吸上Ｗ－１００－１０１Ｅ '8時 １２Ｃ１－Ｃ

軽工業廷ホビー用7９ 目･１●

国頭５Ｗ－１００－１０１Ｇ ８時 1９０1.Ｃ

0．２４ 0.4～０．７５

Ｗ－１００－１３１ｇ 吸上

〆／

木ェ･家具識装堅全屈雄装床

1-5

Ｋ･１

、
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