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ｋカップ取付例型
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ｋカップ取付例〆
一、

①優れた重心バランス
●スブレーガンの真上に塗料容器が位置してますので､重心バランスが良く､手にフィットしますｃ

⑳全体質量は従来機に比べ15％軽くしました｡(LPH/Ｗ-400）

②霧の分散が良くフラットな薄膜パタン
・従来､微粒化が難しいとされた水系塗料やハイソリッド塗料なども均一な塗面に仕上げます。

③環境対応形スプレーガン
④LPH-300/400形は高塗蒲効率､低飛散の環境対応形低空気量低圧スブレーガンです。

饗８１０

新塗料ノズル機構

(特許取得済第3359771号
LPH-300/400LV）

⑳W-400形は吹付空気(ガン手元)圧力を従来機対比0.05MPa～0.15MPa下げ､汎用スプレーガンでありながら高い塗蒜効率を実現しました。

④塗料フィルターの標準装備
、60メッシュの塗料フィルターか付属していますのでゴミ､ブツが防止できます。

（PCG-6P-M/PCG-2P-2） 』
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自動車補修専用
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LPH-300-124LV

LPH-300-144LV

LPH-300-164LV

●吹付距離Ｗ-300.400は250ｍｍ､LPＨ-300.400は200ｍｍ。③塗料粘度20秒／NK-2､※印は12秒/NK-2。
●塗料ニップルＷ/LPH-300はＧ１/4(メネジ)、Ｗ/LPH-400はM16xl(オネジ)､LPH-80はＧ１/８(メネジ)､空気ニップルＧ１/4です。
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今日､環境問題は世界規模で取り組まなければならず､特に自動

車補修市場においてもこの問題に対応するために､水性塗料化

1０

吹
付
け

空
気
圧
力

旬邑
へ移行しています。

これらのスブレーガンは､この市場の変化､ニーズに対応

めに開発され､水性塗料の最適な霧化状態を形成するた

殊機構を備えております。

するた

めに特

①専用塗料ノズル
ノズル先端にくぼみとスリットを施すことにより､低い

吹き付け圧力､少ない空気使用逓でも､粘性の高い水性

塗料を均一に微粒化することができます。

②専用空気キャップ

水性塗料用に設計された空気キャップにより､薄膜で

フラットなパタンを形成することができます。

Ｐ

③塗料メーカーによる推奨取得
世界各国の塗料メーカーにより､水性塗料用スプレー

ガンとしての推奨を頂いております。

○吹付距離W-300WB･W-400WBは200ｍｍ。

ｅ塗料粘度20秒/NK-2

e吹付空気圧力は引金を引き､空気を流したときのスブレーガン入口部の圧力です。
○塗料ニップルW-300WBはＧ１/4(メネジ)､W-400WBはM16x1､5(オネジ)､空気ニツプルＧ１/4です。

亜力式

ＰＣＧ－２Ｐ－２
カップ取付例新塗料ノズル機構

(特許取得済第3359771号
W-300WB/400ＷB）
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美粧シリーズ
この『美粧シリーズ』は作業'性の向上と良好な塗面形成の2つの観点から、徹底的に市場を巡回し、

御客様の使用条件から塗装方法にいたるまで自動車補修塗装におけるスプレーガンの好みをリサーチし、

現在、幅広く使用されている汎用スプレーガンIW-101シリーズ』や低圧スプレーガンァLPH-101シリーズ』では、
満足されていない御客様へ自動車補修専用スプレーガンとして開発した製品となります。

自動車補修用スブレーガン製品ラインナップ

蕪１
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2槌1０

重力

婆タリヅ参堂鯛
庇一ル塗料
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1ｑ５
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重力’１．２

ソリツド塗料

クリヤー塗料

自動車補修専用スブレーガン

0.24銅

ｒ両

L』

1.6

ブラサフ塗料
錆止め塗装

設定方法初めて使用する際に､美粧ｼﾘー ズの特長をご理解して頂く為の目安の設定となります。

1１

ゲージ圧力
ＭＰａ

形式 塗料調整装濡空気量調確装謂 パタン調薬萎需 吹付距離

全院 2回転戻し ２回転戻しＷ－１０１－１３４ＢＰＧ

Ｗ－１０１－１４２ＢＰＧ

０．２ １５０～２００

１５０～２００

１００～１５０

１００～１５０

2回転半戻し全僻 2回転半戻し９脚図５

一、
全隙 1回転半戻し 1回転半戻し０．１５

Ｗ－５０－１Ｆ２副目}瓢ｅ

全廃 2回転戻し 2回転戻し、6図０

※1.エアホース１０ｍ使用時のトランスホーマーゲージ圧力となります。

※2.各調整装置の回転数は全て、全閉からの回転数となります。

※3.Ｗ､50-124BＰＧはゲージ圧力０．１５時がメタリック．パール塗装、０．２０時がソリッド．クリヤー塗装時の設定条件となります｡

※1.吹付空気圧力は引金を引き、空気を流したときのスプレーガン入口部の圧力です。

※2.W-101-134BPGの塗料ノズルは、専用ノズルとなります。
※3.塗料粘度は、４０秒／NK-2のプライマー・サフェーサ塗料の数値となります。
※4.塗料粘度20秒／NK-2

注）塗料粘度は１２秒／NK-2の自動車補修塗料用の数値となります。
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