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可 ２１世紀を見つめた新機能スブレーガン。
LPＨ(低圧)‐50.101.200.300.400シリーズ
Ｗ(汎用)-101.200.300.400シリーズ

掴

環境保全に対応

ノ

●低圧(LPH形)スプレーガン

空気キャップ､塗料ノズル､および本体構造に、

優れた整流特性を持たせ､従来機の1/4程度の

空気キャップ内圧力(重力0.05MPa､圧送0.07

MPa)で､高微粒化を実現しました｡塗料ミスト

の飛散低減と塗着効率の向上をご提案しますt，

●汎用(Ｗ形)スプレーガン

環境保全面から、吹付空気（ガン手元)圧力

を0.05MPa低減させ､従来機と同等以上の微粒

化性能を引き出しました。また､従来のスプレー

ガンでは､微粒化が難しいとされた環境対応形

塗料(水性塗料など)にも適合します。

■

環境保全と共に､圧力を低く

したことにより､塗料ミストの

飛散や跳ね返りが少なく

(塗着効率向上)､ＶＯＣ排出

量の抑制や作業環境の向上

(作業者の健康に寄与)の

ほか､塗料使用量削減により、

コスト低減にも貢献できます。「。

－－－､ﾆーーーニニーー--

●

ーー

＝喜

一

0４

’

ｒ-司巨〒字百一歪＝＝唇■

引金荷重の低減:従来方式を100とした場合､新形スブ

レーガンでは手にかかる力がW-200では72ですみます。

作業性の向上

今 _一一一一一一

軽量コンパクトなボディ設計。

●入念なシェイプアップにより、小形ガン2959

（従来機種3209)､大形ガン3809(従来機種

５４０９)を実現しました。

●コンパクトで丸みをおびたボディは手にしっかり

フィットします。

●エアーホース､コンテナ･カップ取付時の重心

バランスが良く､ハンドリングに優れた作業者

にやさしいスプレーガンですｂ

操作性を向上。

●空気弁を二一ドル弁と同軸上に組み込んだ

ことで引金荷重が従来比20～30％軽くなり

ました。

●パタン・空気量･塗料噴出量調節ツマミの

動きはスムーズになり､条件変更の操作が

容易にできます｡

フラット＆ワイドバタン。

●パタンは霧が均一でフラットパタンですので

きれいに仕上がり､しかも塗装時の塗り重ね

が容易に行えます。

●パタン幅を従来機種より大きくしましたので

作業性が向上できます。

メンテナンスが容易。

●塗料ノズルのスパナがけ部分を大きくしまし

たので､部品交換が楽に行えますｂ

水系塗料に対応接液部はすべてＳＵＳ。

●塗料ニップル､塗料ノズル､二一ドル弁セット、

本体鋳込材の接液部は､すべて高品位ステ

ンレスを使用しました。

多彩な用途に対応する豊富なラインアッズ

●塗料ノズル口径､高微粒化タイプの多様な

ラインアップで､塗装作業に最適な機種選定

ができます。
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○

③塗装の段階と粘度は？

塗料ノズル口径と空気キャップの選定

●上塗り(仕上げ)塗装などでは､特に微粒化された塗料粒子が求められますので、

塗料噴出量に対し､空気量の多い形式を選ぶ必要があります。

特にメタリック塗装などには､できるだけ空気量の多いものが必要です。

塗料の粘度と塗料ノズル口径の選定

●塗料粘度によりノズル口径を選定する必要があります｡一般的には塗料粘度が

低い場合には小口径ノズル､粘度が高い場合には大口径ノズルを選びます。

鑑圧送式の場合ノズル口径が小さくても､低粘度から商粘度まで比較的広い範囲で使えます。

●塗料の粘度(アネスト岩田カップ／NK-2）

③低粘度(15秒以下)0.8～1.5の、ｍ

◎中粘度(15～25秒)1.3～2.0①ｍｍ

◎高粘度(25～35秒)2.0～2.5の、、

①塗装するもの(ワーク)の大きさは？

小形･大形ガンの選定

、小物部品､玩具､小物塗装物､自動車補修など……小形(LPH-50､101,Ｗ-101）

③大物部品､車両､建造物､ライン塗装､大物塗装など…大形(LPH-200,Ｗ-200）

②塗装量または面積は？

塗料供給方式の選定(重力式･吸上式･圧送式）

③少量塗装､色替えの頻度が多い場合は､カップを使用する重力式(Ｇ形)が便利です‘

●少量および中量塗装で、色替え塗装も多い場合､コンテナを使用する吸上式

(s形)が便利です。

●同色を多量に使うコンベアライン塗装などには､ペイントポンブおよび加圧タンク

を使う圧送式(Ｐ形)が便利です．

用途の代表例です｡各々の商品の仕様表にも用途を記載していますので､合わせてご参考にしてください。

○

低圧スプレーガン分類 一
Ｌ

ＬＰＨ‐
２００本体形式 LＰＨ－５０ LＰＨ－１０１ 叫剖器醸1０１０ LＰＨ－４００

スプレーガン

形式 末尾番号 眼Ｉ２Ｉｅ ､府2Ｉｅ 1h画ｅ １２２Ｐ 124LVG l44LVC 144Ｍ； 1鵠LVC 1641Ⅶ １２２Ｆ 1ｐ４ＩＶ １４４１Ｖ 1641Ｖ 1441Ｖ 1641-Ｖ 砿間目 102Ｐ 132Ｐ 152Ｐ 101Ｓ 101Ｇ

ノズル口径(の、、） 0４ 1.2 1.2 1.4 1.4 1．６ 1.6 1.2 1.4､1８ 1.0 1.2 1.6 1.4 1.Ｇ mMg 1-0 1.51.3 1,0 1.0

◎○ ○中塗り

○ ◎ ○上塗り自動車ライン塗装

○ ○ ○ ◎ ○ ◎ ○補修･タッチアップ ○ ◎ ○ ○

大形バス･トラック ○ ○ ○ ○中塗り･上塗ﾚノ ○

○ ◎ ◎下地工程(ブライマー） ○ ○ ○

下地工程(スプレーパテ） ○

自動車銀金

（乗用車）
中塗り(ブラサフ）

スブレーガン選定の目やす

○

○

○ ○ ○ ○

業
種
と
工
程
の
分
類

◎上塗り(ﾀｯﾁｱｯブ~ブﾛｯｸ） ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○○ ｡ ○ ○◎

上塗り(オールペイント） ◎ ○ ◎ ◎｡ ◎ ◎ ○

C》－中塗り ◎ ◎ ◎ ◎
金 属

上塗り ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ○

プラスチック(小物） 上塗し」 ○ ○ ○

三目二

◎

中塗り ◎ ◎ ○ ○ ○
木工･家具

上塗り ◎ ◎ ◎ ◎

鉄 骨 サビ止め

200センチボイズ以下

1000センチボイズ以下

接着剤

雪十陰 ←催小物 ぐ や ぐ

Ｐ

唇

雪十・被塗装物の大きさ 中物 ＜一ヶ ぐ＝一彦 ＜ー律一彦

大物

低粘度(15秒以下） ←‘一Ｐ ＜

ｑ＝惨

ぐ－ゅ ＜ － － 唇

塗料粘度
(ｱﾈｽﾄ岩田ｶｯブ/NK･2） 中粘度(15～25秒） ぐ－Ｐ 雪ーｰＰ

貧十陰高粘度(25～35秒） ｑ一陸

注1）高粘度塗料使用の場合､Ｐ１６の高粘度用スプレーガンをご参照願ください。注2)接着剤の※印機種は圧送式で使用可能ですｂ
※弊社汎用タイプのみ記戦しております｡(専用ガンについてはそれぞれの項目をご参照ください｡）
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